R 06

GYORS SZARADASU

SELYEMFENYU IPARI ZOMANC

R 06 CONV. (1718)

NEORAPID CONV. 6806 extra

LEIRAS: gyors szaradasu alkid gyanta bazisu selyemfényii zomanc
FO TERMEK- -gyors szaradasu fedo bevonat
JELLEMZOK: -tokéletes acélszerkezetek festéséhez
-foldmunka gépekhez, mezdgazdasagi gépekhez
-kivaloan takar
-megfelelden ellendll az iddjarasi viszontagsagoknak, feliiletét
éro titéseknek, kopasnak
-egyszeri felhasznalhatdsag, hengerrel is konnyen felhordhatd
SZIiN ES FENY: A RAL és MCS szin kartya szineiben szinezhet6, a
szinkever6 rendszerinkon az R 06 (6000-es sorozat)
konverterével.
sorozat feliilet fényességi
fok
6806 extra selyemfény 35-45
MUSZAKI ADATOK:
(az adatok bekevert termékre vonatkoznak 20°C-on)
Stiriiség: Kal/l 1,100-1,300 (a szintdl fuggden)
Neme-ill6 anyagtartalom: Tomeg: 50-60% (fiigg a szintdl)
Térfogat: 40-54% (fiigg a szintdl)

Viszkozitas:

Javasolt szarazfilm
vastagsag(dft):
Elméleti kiadossag:
Szaradas:

Tarolhatosagi id6:
(hiivos szaraz helyen)
Lobbanés pont:
Atfesthetéség:

Tartos hoallosag:

COMPACT-HU KFT.

6728 SZEGED, Dorozsmai ut 56.

80-120" C F/4 23°C

40-50 p
10-8 m2/1/40 p (40 % szarazanyag tartalomnal)
por szaraz ~20'

érintés szaraz ~40’-50’
kikeményedés ~6-7nap
teljes kikotés: 7-10 nap

~12 hoénap

>23°C

40 p széaraz film
4 6ran beliil vagy
4-5 nap utan
80°C

R 06 Tel.: +36 62/313-463
iroda@compacthukft.hu



AJANLOTT FELULETI ES

A festendo feliiletnek teljesen szennyez6déstol mentesnek kell

HOMERSEKLETI lennie.
FELTETELEK: minimum gépi tisztitas ISO St 3 feliileti allapotig
A tokéletes bevonat megvaldsitasa érdekében, a felhordas és a
a filmréteg kikotésének ideje alatt, minimum 15°C levegd
hémérsékletnek kell lennie. Az alap feliiletnek legkevesebb 3°C—
al magasabbnak kell lennie a harmatpontnal.
A levegd relativ paratartalméanak 85% alatt kell maradnia.
BEVONATRENDSZERI
ALTERNATIVAK: acél feliilet: homokszords Sa 2.1/2 1SO
-1 K korr6ziogatlo alapozo 11016, 11055, L 11
-2 K korroziogatlo alapozo Epofer 4950,
elézetesen festett feliilet:
-gépi tisztitas P St.3 allapotig (a hamlo bevonat részek teljes
eltavolitasa)
-a  felillet teljes megtisztitisa a portol ¢&s egyéb
szennyezddésektol.
-1 K korroziogatlé alapozo 11016
-2 K korroziogatlo alapozé Epofer 4950
FELHASZNALASI
JAVASLATOK:
LEVEGOS SZORAS:
Javasolt higito: nitré (CS/2) vagy szintetikus (CS/3000)
Higitas mértéke: 20-30%
Favoka. mm: 1,2-1,45
Nyomas atm: 3-4
Az anyag viszkozitasa C F/4 18°C: 18-20"

AIRLESS SZORAS:
Javasolt higito:

Higitas mértéke:
Favoka mm:

Nyomas atm:

nitré (CS/2) vagy szintetikus (CS/3000)
5-10%

0,43-0,53 mm

150-180

Megjegyzés: Ez a termékismertetd azon ipari felhasznaloknak késziilt, akik gyakorlattal és szakmai tapasztalattal
rendelkeznek, 6sszhangban a mai ipari felhasznalasi sajatossdgokkal, €s normal felhordasi koriilményekkel. Mivel
az anyag felhasznaldsanal nem vagyunk jelen, nem tudjuk ellendrizni az alkalmazott technologiat és a felhordas
koriilményeit, ezért felelldséget nem vallalunk a termékeinkkel megvalodsitott végeredményért, esetleges hibakért.
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