LEIRAS:

FO TERMEK-
JELLEMZOK:

SZIN ES FENY:

11055
OXID VOROS
KORROZIOGATLO
ALAPOZO

gyors szaradasu, alkid gyanta alapid, cink-foszfat tartalmu,
oldészer higitasa, korroziogatlé alapozo festék

- atfestheto6 alkid-, nitr6-, szintetikus-,

és poliuretdn zoméncokkal is.

-alkalmas  mezdgazdasagi  gépek, ipari
acélszerkezetek alapozé festésére

-kivéaldan takar

-egyszerl felhasznalhat6sag

-ecsettel, hengerrel is felhordhat6

-a kell6 rétegvastagsigban felhordva akir 12 — 18 hénap dtmeneti
védelmet nyujt

berendezések,

Gyari szin: oxid voros
-felhordas utén a feliilet fényességi foka matt

MUSZAKI ADATOK:

Stirliség:
Nem-ill6 anyagtartalom:

Viszkozitas ASTM 4:
Javasolt szarazfilm
vastagsag(dft):

atmeneti korr6ziovédelem esetén:

Elméleti kiad6ssag:
Szaradas:

(az adatok bekevert termékre vonatkoznak 20°C-on)

Kg/l 1,47 -1,49
Tomeg: 67 —68 %
Térfogat: 45%
160-180

30-50 n

100 — 120 p (max 12 — 18 hénap C2 kornyezeti terhelés esetén)
6 m2/kg (50 p)

por széraz ~10-20'

érintés szdraz ~1 Ora

kikeményedés ~6-12 h

Téarolhat6sédgi id6: ~24 hénap
(hlivos szaraz helyen)
Hoallosag: 120°C
Lobbanas pont: >21°C
AtfesthetSség: min. 20 — 30 perc 50u esetén
max. 15 napon beliil
AJANLOTT FELULETI ES A festendd feliiletnek teljesen szennyezddéstél mentesnek kell
HOMERSEKLETI lennie.
FELTETELEK: minimum gépi tisztitas ISO St 2 feliileti allapotig
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és a a filmréteg kikotésének ideje alatt, lehetdleg 15°C levegd
hémérsékletnek kell lennie. Az alap feliiletnek legkevesebb 3°C—
al magasabbnak kell lennie a harmatpontnal.

A levego relativ paratartalmanak 85% alatt kell maradnia.

FELULET
ELOKESZITES:

acél feliilet: homokszords Sa 2.1/2 1SO

vagy kisgépes tisztitis az St 3. ISO mindségig

eldzetesen festett feliilet:

-gépi tisztitdis P St.3 allapotig (a haml6 bevonat részek teljes
eltavolitasa)

-a feliillet teljes
szennyezddésektdl.
-a korr6ziogatl6 alapoz6 SV 11055 felhordasa

Mar festett feliilletnél javasolt proba festés elvégzése, hogy az
esetleges visszamarddast elkeriiljiik.

megtisztitisa a  portdl és  egyéb

FELHASZNALASI
JAVASLATOK:

LEVEGOS SZORAS:
Javasolt higit6:

Higitas mértéke:

Favéoka. mm:

Nyomaés atm:

Az anyag viszkozitisa C F/4 20°C:

AIRLESS SZORAS:
Javasolt higito:

Higitis mértéke:
Fadvoka mm:

Nyomas atm:

ECSETTEL, HENGERREL:
Javasolt higit6:
Higitas mértéke:

A megfelel6 felhordasi viszkozitas nagyban fiigg az alkalmazott
technoldgiatol, felsd tartdlyos pisztoly, alsd tartilyos pisztoly,
airless vagy esetleg air assist berendezés, a levegd vagy a
folyadék nyomas mértéke, diizni 4tmérd stb..

nitré (CS/2) vagy szintetikus (CS/3000)
10-20%

1,4-1,6

3-4

20-25"

nitré (CS/2) vagy szintetikus (CS/3000)
max. 5-10%

030-0,35 mm

150-180

nitro (CS/2) vagy szintetikus CS/3000
5-10%

Megjegyzés: Ez a termékismertetd ipari felhasznaloknak késziilt, akik gyakorlattal és megfeleld szakmai
tapasztalattal rendelkeznek, Osszhangban a mai ipari felhasznaldsi sajatossagokkal, és atlagos felhordasi
kortilményekkel. Mivel az anyag felhaszndlasandl nem vagyunk jelen, nem tudjuk ellendrizni az alkalmazott
technologiat és a felhordas koriilményeit, ezért felel6sséget nem vallalunk a termékeinkkel megvaldsitott

végeredményért, esetleges hibakért.
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